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1. OBJETO E OBJETIVO

Este relatério tem por objeto o Projeto de Integracdo do Rio Sdo Francisco com Bacias
Hidrograficas do Nordeste Setentrional — Projeto Executivo do Trecho | — Lote A e por objetivo
a apresentacdo das principais atividades relativas aos servicos de ATO, referente as inspecoes
técnicas de equipamentos com os Fabricantes das EBI-2 e EBI-3.

2. ATIVIDADES

2.1  INTRODUCAO

As atividades de ATO realizadas no periodo compreendem a participagdo da ENGECORPS nas
inspecdes técnicas de equipamentos do Ml e Gerenciadora com o Fabricante das EBI-2 e EBI-3
Alstom, realizadas na Planta da Alstom ocorridas nos dias 03 e 04/07/09. Essas inspegoes
tiveram o objetivo de verificar a montagem e qualidade geral, batimento de eixo,
concentricidade do rotor, etc, nos equipamentos da Alstom.

Nos itens a seguir, sdo apresentados as inspecoes realizadas. Ja no anexo | deste documento,
sdao apresentados os Relatérios de Inspecao, Calibragao dos Meios e Atas de Reuniao
completas.

2.2  REUNIAO DO DIA 03/09/09

Fabricante: Alstom.

Empresas Participantes: ENGECORPS, Gerenciadora (Logos-Concremat) e o Fabricante
Alstom.

Assuntos: Inspecao da Bomba EBI-2.
v" Inspegdo de qualidade e montagem do equipamento Bomba.

2.3  REUNIAO DO DIA 04/09/09

Fabricante: Alstom.

Empresas Participantes: ENGECORPS, Cerenciadora (Logos-Concremat) e o Fabricante
Alstom.

Assuntos: Inspecdao da Bomba EBI-2.

v" Inspecao de montagem do equipamento Bomba.
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3.  RELATORIO DA INSPECAO

3.1  ACOES

Foi executado a inspecdao de qualidade e montagem da bomba Alstom, verificando-se,
batimento do eixo, concentricidade do rotor e montagem do conjunto, exceto do motor,
acoplamento bomba-motor, e do pump bell.

3.2 RESULTADOS

Verificou-se que o batimento do eixo (cota J-3), que foi medido nas duas extremidades do
mesmo montado no conjunto bomba, foi satisfatério, isto é, a tolerancia especificada é de —
0,2 a 0,2 e a encontrada foi de 0,02 a 0,05 na extremidade do rotor e - 0,11 a 0,06 na
extremidade do motor, ambos medidos no sentido normal.

Verificou-se que na concetricidade do rotor, verificou-se que a mesma apresentou no sentido
radial normal, a variacao de 0,05 a 0,18, se encontrando entao satisfatério.

3.3 FOTOS DAS ANALISES VISUAIS E DOS MEIOS

3.3.1 Medicao da Concentricidade do Rotor
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3.3.2 Medicao do Batimento do Eixo

Lado Rotor Lado Motor

3.3.3  Andlise Visual da Montagem da Bomba (sem Motor)

Montagem Sucg¢do Montagem Rotor
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Montagem Acoplamento do Motor Vista Suc¢ao do Lado Motor

3.4 RELATORIOS E CERTIFICADOS

3.4.1  Relatorio de Aferi¢cao dos Relégios Comparadores
v' CMA-411119-D29 (anexo) de 25/09/08.

v' CMA-411284-D29 (anexo) de 27/09/08.

3.4.2  Relatério da Inspecao - Bomba Montada

v RI-QFA 1234/2009 (anexo) de 04/09/09.

3.4.3 Relatorio de Qualidade — Eixo Inferior

v RI-GM 12356/2009 (anexo) de 09/03/09.

3.4.4 Relatorio de Qualidade - Eixo Superior

v RI-GM 12354/2009 (anexo) de 09/03/09.
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ANEXOIT
ATAS DAS REUNIOES

Projeto de Integracdo do Rio Sao Francisco ENGECORPS
ATO Eletromecanicos - Nota Técnica - Inspecao Técnica com o Fabricante das 885-MIN-ISF-NT-A0030

Bombas EBI-2 e EBI-3 - 03 e 04 de Setembro de 2009 1210-NTC-1601-00-40-003



consorcio

LOGOS-CO

NCREMA

rac -:'.i" |'-:|:' Sao Francisco

Ministério da Integracéo Nacional

PROJETO DE INTEGRACAO DO RIO SAO FRANCISCO

ATA DE REUNIAO

Ata N° ATA0501

Data da Reuni&o

Contrato n° 10/2007-Ml 3/9/2009
Pacote N° 1590
Local da Reunido: Escritério da ALSTOM BRASIL LTDA Pag. 1de 2
Av. Charles Schneider s/n° - Sdo Paulo
ASSUNTO DA REUNIAO
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PRESENTES
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Jaime de Oliveira Ml
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POWER SYSTEMS ALSTOM

DEPARTAMENTO DE GESTAD DE PROJETOS

Av. Tharlzsg Sehnedfer, efp
1Z040-001 — Taubatd — P - Brasil
Foma: £5 {12} 360B-3766

Fax: E5 {12} 308-5502

oy alalom.com

Date: 040308 ATA DE REUNIAO
Assunto; Raunido e Azempanhamento co Projato Transpasiplo ¢a Ra S2o Franclseo
 Aulor: Marcio Remas Ret.

Data da reanlie: 030K T Chredtar

Panticipantes: Jaiva Olivaia ~ NI | Fransisco Fadgs - Lages Conerema ; Lukas Derned Bernd « Bngecarps | Ruda Carvalbe -
Engecaipa, Paule Coffeded ~ Ergacaips « Nelien Malsumata = Alé ; Rizards Calin Alstom ; Thizge Lucsi - Asliomn

Assuntos tratados ;

1. Alleamento das estacfes de bombeamento :

informado pelo cliente que devido a recaloulos das condigdes oparacionais, ndo haverd o
alteamanto das estagoes & serd mantido a cota de implantagéo do projeto hasico ;

Com esta situacdo osta encerrada as consullas sobre este assunto.

2. Ensaio de Performance em modelo redurzido :

O cliente informa que n&o encontrou informagdes suficientes para avaliar se o relatdtio de ensaio
em modelo reduzido transposto para as bombas da PISF, sdo realments simitares.

A Alstom revisara o relatddo apresentado acrescentando as infermagBes pendentes, atendendo o
especificado no edital. Responsavel . Ricardo Cotta. Prazo ; 10/08/05

3. Projeta do Pogo de Sucgho !

Fol informado pelo cliente a necessidade de se verificar via modelo reduzido, o comporiamento
do pogo de sucgdo. Para isto, o cliente solicita 3 Alstom que realize este ensaio.

A Alstom entende que este itern néo é contratual e solicita um prazo até dia 10/09/09 para
rasponder sobra este assunto,

4, Certa QGQ-HPL-3004-08 Pré-Montagem e Testes na fabrica:
Q teste convocado pela cata QGU-HPL-3004-08 Pré-Montagem e Testes na fabrica, correspondente a
bomba EBI-2 fol verificado e aprovado pelo cliente nesta data.

6. Dasenhes e Documentos entregues aa clientes

Qs desenhos e documentos foram verificados junto com a gerenciadora e atendidos todos comentarios,

Excato as plaguelas de identificagBo que teréia o comentério atendido e fabricagio de novas plaquetss. Os

desenhos deverfio ser corrigldos & elevados a emissia com slatus « F » & lancados no site até 15/69/09,

g;? Isto o projeto esterd em condicdes de ser aprovado definiivamente. - ‘
Lo '




RELATORIO DE INSPECAO.: N°.: RI-QFA 1234/2009
INSPECTION REPORT / RELATORIO DE INSPECCION

[JINSPECAO NO RECEBIMENTO

Receiving Inspaction / inspeccién en el Recebimianto FO L H A K
IXJINSPEGAO NO PROCESSO Sheet /Hoja
in-Process Inspection / Inspeccién en el Procesc 0 1 I 0 1

[JINSPECAO FINAL

Final Inspection / Inspeccién Final

REGISTRO DA QUALIDADE — QUALITY RECORD — REGISTRO DA CALIDAD

INSPEGAO REALIZADA DE ACORDO COM.: IT26HPL-002 / IT26HPL-003 / REV: 02701/
Inspection reafized in accordance with / Inspeccién reafizada dg acuerdo com ene i

CLIENTE - OBRA.: TRANSPOSICAO DO SAO FRANCISCO PEP/REF.: L.lSA4919-01
Client — Project / Cliente - Proyecto PEP / Reference / PEP / Referencia
ORDEM.: 1022300 UNIDADE N*: 01

Production Order fOrden deproducién Unit / Unidad

EQUIPAMENTOS/COMPONENTES INSPECIONADOS

Equipment / Components Inspacted / Equipos / Componentes Inspeccionados

QUANT. DESIGNAGAO DESENHO REV
Quaatity / Cantidad Designation / Designaciéa Drawing - Dibufo R::};lgn
01 BOMBA SATURNE 60 - 1,900 60 Hz LSA491900-01 01
PRE-MONTAGEM E TESTES EM FABRICA. 1590-DES-1620-80-10-001 | 01
UN -01
INSP EQG ES!/ Inspections / inspecciones L| B E RAQ 6 ES f Releases / Liberaciones
INSPEGAD VISUAL [1 LIBERADO PARA MONTAGEM
Visual Inspection / Inspeccidn visual Released for assembly / Liberado para monisje
INSPE(;AO DIMENSIONAL LIBERADO PARA PROSSEGUIMENTO E FABRICACAQ
Dimensional Inspection / Inspeccion dimesional Released for manufaciura proceed / Liberado para proseguimlento y fabricacién
« ] LIBERADO PARA TRATAMENTO TERMICO
D %ﬁﬁigi?aﬁtfiﬁﬁnggoﬁnﬁg ggé!? é;]?gmi?:;gé soldedura Refeased for heat treatment / Liberado para fratamiento témico
- : ' L1 LIBERADO PARA JATO E PINTURA
[3 IPr:t-SasPseEng.ﬁngdEnP/ Esi;chgg’jezgioﬁge Released for blasting and painting / Liberado para jacto y pintar
P LIBERADO PARA DESMONTAGEM
) E Li?i%%ﬁgﬁ P EﬂTp?wﬁiTﬁG EEV! Released for disassembling / L iberado para desmotsje
n n de montaje
[_] LIBERADO PARA EMBALAGEM
D E;JEeg;I];nEaIEfDes.Er fpﬂ?;eomﬁﬁbﬂigzo Released for packing / Liberado para fransporie
z [ 1 LIBERADO PARA TRANSPORTE
D thl!iﬁigﬁgmpﬁ ijécc ZEQE?;&?ETE Released for Shipping / Liberado para transporte
' Ll

INSPEGAO DA IDENTIFICACAO DO PRODUTO

Product Idantification Inspection / Inspeccidn de Ia idantificacién defl producto

ALINHAMENTO ROTATIVO DO EIXO.

CRITERIO DE ACEITACAQ DE ACORDO COM.: DESENHO ACIMA

Acceptance criferia in accordance with / Criterio de acceptaccion de acuerdo con:

OBSERVACOES [ remars/ 0bservaciones.. PROTOCOLO QFA 442 /2009

PLANO DA QUALIDADE { queny s .0 LSA491902-10 VER 03 PIT 447 VER 04 LINHA 1,2,3

N
(1590 PTR 1630 80 1¢ 001 VER 03) / '
CONGLUSAO/ conciusion / Conclusién.: ] APROVADOIAppraved” Aprotado | ] RECUSADOIRsjected / Rechazado 03 / AGcosTO f ZQOQ/
’ | !‘ | f% G
v . / / . , B | v C
Siwrige ) £ fm/ P B FELIPE A STMEO 7|
INSPETOR DO CLIENTE i g e CONTROLE DE QUALIDADE.: '
Client Inspector /Inspector del Cllente \q‘k\‘ QJ 1 S \ Quality Control / Conlrol de fa Calidad

ALSTGM 13092 -G| — Revisdo 08 — 12/05




PROTOCOLO DIMENSIONAL

QFA 0442 {2008

T : ) No:
A L S ’ M Dimansional profocol EQLHA N°.:
Profosely dimansional Sheetar 24
Faia E
CLIENTE / OBRA: TRANSPOSICAQO DO SAC FRANCISCO PEP / REF. L.L8A4919-01 G
Crante s Prcyects: L
DESENHO: LSA491800-01 REVISAG: 01 1622300 8
Pk P rdem e predreitn T
EQUIPAMENTO: BOMBA SATURNE 60- 1.800 80 Hz - { PRE - MONTAGEM E TESTES EM FABRICA ) UN 01 R
fgj;:::s—: o]
IBENTIFICAGAO IDENTIFICACAQ
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