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ESPECIFICAGOES TECNICAS DE VALVULAS DE GAVETA, TUBOS E CONEXOES DE FERRO GALVANIZADO DAS 2
TOMADAS PARCELARES DOS LOTES DOS PEQUENOS IRRIGANTES

1.0 OBJETIVO

A presente especificacdo tem por objetivo estabelecer os requisitos minimos necessarios para o
fornecimento de valvulas de gaveta, tubos e conexdes de ferro galvanizado das tomadas
parcelares dos lotes dos pequenos irrigantes dos setores pressurizados, parte integrante do
Projeto de Irrigagdo Pontal — Area Norte.

2.0 DISPOSICOES GERAIS

A aceitagdo dessa Especificagéo por parte da CONTRATADA nédo a isenta da responsabilidade
de fornecer os equipamentos, tubos e conexdes adequadamente projetados e capazes de atender
as condigdes de servico estipuladas.

Os PROPONENTES deverdo atender ao previsto nesta Especificacdo, conforme normas
mencionadas como padrdo para fabricagdo e testes. Entretanto, e somente no caso de
concordancia prévia por parte da CODEVASF, poder-se-4 adotar normas de associacdes
diferentes daquelas aqui mencionadas.

O projeto dos equipamentos, tubos e conexdes devera especificar os diversos materiais utilizados
no manufaturamento de cada peca componente, devendo atender as normas técnicas aplicaveis.
O desenho tipico das tomadas parcelares dos lotes de pequenos irrigantes, onde serdo instalados
0s equipamentos, servird de base para o0s PROPONENTES dimensionarem seus equipamentos.
Este desenho encontra-se relacionado no item 17.0 desta Especificacao.

Os equipamentos, tubos e conexdes fornecidos deverdo ser apropriados para instalacédo e
operacdo em clima quente, Umido e ao tempo, considerando as caracteristicas de resisténcia,
maleabilidade, durabilidade, resisténcia a corrosao e a melhor préatica técnica aplicavel.

O fornecimento devera ser feito de acordo com o estipulado no edital de concorréncia
apresentado pela CODEVASF. Caso ocorram divergéncias entre o exigido no edital e o
mencionado nesta Especificacdo, prevalecerd o estipulado no edital.

O PROPONENTE devera fornecer, sem 6nus adicional 8 CODEVASF, quaisquer itens, ainda
que ndo constantes desta Especificacdo Técnica ou da sua proposta, cuja necessidade venha a se
tornar evidente para garantir o bom funcionamento dos equipamentos e/ou atender as boas
préticas de engenharia, de operacéo e de seguranga.

As condices do local de instalagdo dos equipamentos, tubos e conexdes sdo as seguintes:

« Tipo de servico - continuo

« Altitude acima do nivel do mar - superior a 350 m e inferior a 500m
« Temperatura Ambiente M&xima - 40°C

« Temperatura Ambiente Minima - 25,5°C

. Temperatura Ambiente Média Maxima -  31°C
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« Umidade Relativa Média - 60%

. Velocidade Média do Vento - 8,2 km/h

« Clima- Semi-arido

«  Qualidade da Agua - agua doce bruta, com s6lidos e matéria orgénica

em suspensao

Quando mais de uma unidade for solicitada sob um mesmo item da encomenda, ou em diversos
itens com a mesma finalidade, deverdo possuir 0 mesmo projeto e serem essencialmente iguais,
com todas as suas pecas correspondentes intercambiaveis.

Todos 0s pregos constantes da proposta deverdo ser referidos para 0 equipamento posto na
fabrica. Néo obstante, deverdo ser cotados a parte, 0s custos de transporte e seguro até a obra.
Além disto, os precos cotados deverdo incluir, sem qualquer 6nus para a CODEVASF, todos 0s
custos e responsabilidades decorrentes de direitos e licengas de fabricagéo, patentes ou marcas
registradas necessarias a realizacéo da encomenda.

A desobediéncia aos prazos contratuais na entrega dos equipamentos encomendados, sem haver
justificativa comprovada, dard a CODEVASF pleno direito para o cancelamento da mesma, sem
direito a nenhuma indenizagéo.

Devera ser indicada na Proposta quais as Normas utilizadas pelo fornecedor dos equipamentos,
além de outras informagGes necessarias e ndo incluidas na presente Especificacéo.

As pecas fornecidas nessa especificagdo terdo que ser projetadas de forma a atender a
intercambialidade (principalmente suas conexdes) entre todas as pegas apresentadas nos
desenhos do item 17, que sera antes de sua fabricacdo aprovado por meio de desenhos pela
CODEVASF.

3.0 EXTENSAO DO FORNECIMENTO E SERVICOS
Os seguintes itens estdo incluidos no escopo do fornecimento coberto por esta Especificacdo:

« Fornecimento de tubos e conexdes de ferro galvanizado e tubos de pvc, conforme
especificacdo e desenhos;

« Fornecimento de valvulas de gaveta, ventosas conforme especificacéo e desenhos;
« Parafusos, porcas, arruelas, vedagdes e acessorios necessarios a montagem;

« Declaragdo de que os equipamentos e acessorios fornecidos operardo perfeitamente no local
onde serdo instalados;

« Garantia do equipamento ou do acessorio fornecido, por um periodo minimo de 2 (dois)
anos apos o inicio da operacao;

« Um ou mais conjuntos completos de pecas sobressalentes, em quantidades suficientes para
dois anos de operagéo, conforme relagéo apresentada no item 12.0;

« Manual de operagéo, manutengdo, estocagem e desenhos;
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« Testes de fabricacéo;

« Embalagem para transporte;

« Todos os acessorios como juntas, vedagdes, porcas, parafusos entre outros.

« Fornecimento das embalagens para transporte das pegas e acessdérios (como as caixas de
madeira) e protegdes para as juntas de vedacdo integradas caso exista;

. Carga e transporte desde a fabrica até o local das obras, inclusive seguro e descarga dos
equipamentos em almoxarifado(s) a ser(em) indicado(s) pela CODEVASF. Os equipamentos
deverdo ser entregues embalados e em perfeitas condi¢Ges de uso.

Somente serdo consideradas as propostas de FORNECEDORES com not6ria experiéncia no
que se refere aos equipamentos a serem ofertados. As propostas deverdo incluir relagédo de
fornecimentos anteriores, catalogos, desenhos, bem como dados técnicos que permitam a
CODEVASF uma minuciosa aprecia¢do do equipamento proposto.

40 LINGUAGEM E SISTEMA DE UNIDADES

A proposta e toda documentacdo relativa & mesma, tais como correspondéncia, cotacéo,
desenhos, manuais de instrugdo, ou quaisquer outras informagBes comerciais ou técnicas,
dever&o ser apresentadas em portugués, mesmo em se tratando de fornecedor estrangeiro.

Deverdo ser empregadas, sempre que possivel, as unidades de medida do Sistema Métrico
Decimal.

50 NORMAS TECNICAS

Os equipamentos, materiais e testes deverdo atender as Normas da ABNT e, onde estas forem
insuficientes, & Gltima revisdo das Normas aplicaveis das seguintes associacdes especializadas:

. AWWA - American Water Works Association;

. ASTM - American Society for Testing of Materials;
« ANSI - American National Standard Institute;

. DIN - Deutscher Industrie Normem;

. 1ISO - International Standardization Organization;
. AlSI - American Iron and Steel Institute.

O PROPONENTE podera apresentar proposta para equipamentos projetados ou fabricados de
acordo com outras Normas que ndo as acima indicadas. Nesse caso, as Normas adotadas
deverdo ser equivalentes aquelas especificadas. Propostas baseadas em Normas que sejam
julgadas, a exclusivo critério da CODEVASF, inferiores ou conflitantes com aquelas indicadas
acima, ou que resulte no fornecimento de equipamentos de qualidade inferior, ou ndo adaptéavel
aos requisitos estabelecidos, poderdo ser rejeitadas. No caso da aplicagdo de Normas ndo
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indicadas pela CODEVASF, o PROPONENTE devera anexar & sua proposta, 2 (duas) copias
das mesmas, traduzidas (tradugdo oficial de preferéncia) para o idioma portugués.

O PROPONENTE sera inteiramente responsavel pela tradugdo apresentada. Assim sendo, néo
serdo aceitas justificativas baseadas em erros ou omissfes determinadas pelo processo de
traducdo.

Em qualquer hip6tese, quando os requisitos especificados excederem aos contidos nas Normas
aplicdveis, serd dada preferéncia aos termos desta Especificacéo.

A menos que explicitamente declarado pelo PROPONENTE em sua proposta, 0s equipamentos
seréo considerados como projetado e fabricado com base nas Normas indicadas e 0s requisitos
estabelecidos nestas Especificacbes. A CONTRATADA serd inteiramente responsavel por
qualquer divergéncia.

O PROPONENTE dever4 indicar claramente em sua proposta as Normas que serdo
empregadas para projetar e fabricar os equipamentos propostos.

Em caso de duvida ou omissdo da presente especificacdo, 0 PROPONENTE deverd atender as
exigéncias ou recomendagdes feitas pela CODEVASF, baseadas nas normas e codigos citados,
sem quaisquer onus paraa CODEVASF.

6.0 INSPECAO

A CODEVASF tera pleno direito de inspecionar o material objeto do fornecimento. Porém, e de
preferéncia, a inspecdo deverd ser feita regularmente e, obrigatoriamente, deverd ser procedida a
inspecdo final de fabricacdo, antes do carregamento dos equipamentos, tubos e conexdes para
transporte, para a qual a CONTRATADA devera proporcionar todas as facilidades possiveis,
permitindo o livre acesso da CODEVASF e/ou seu preposto aos materiais produzidos.

Caso se comprove a existéncia de defeitos de qualquer ordem, caberd & CONTRATADA, sob
suas expensas, o reparo devido, que deverd ter seu método de execugdo aprovado pela
CODEVASF. Entretanto, se os defeitos forem irreparéveis devido a fabricagdo impropria, ou
forem excessivos, 0s equipamentos, tubos e conexdes estardo sujeitos a rejeicdo. Da mesma
forma estardo sujeitos a rejeicéo, os equipamentos que forem produzidos em desacordo com esta
Especificagdo, ou aqueles em que o0s materiais e componentes tenham sido considerados
defeituosos, mesmo apds a aceitacdo. Nestes casos ndo cabera 6nus 8 CODEVASF, inclusive 0s
ligados ao transporte de retorno para a fabrica dos equipamentos, tubos e conexdes defeituosos.
Seré procedida a inspecédo no proprio local de fabricacdo para se verificar se esta sendo seguida a
Especificagdo. A vista do resultado desta inspecio, a CODEVASF aceitara ou rejeitara as pecas
fabricadas.

Os equipamentos deverdo ser submetidos a um processo de limpeza e secagem e protegidos
internamente com produto anti-corrosivo. As partes usinadas ndo pintadas, as roscas e 0S
componentes de tolerdncia pequena deverdo também ser protegidos contra corrosdo.

PROJETO PONTAL



ESPECIFICAGOES TECNICAS DE VALVULAS DE GAVETA, TUBOS E CONEXOES DE FERRO GALVANIZADO DAS 6
TOMADAS PARCELARES DOS LOTES DOS PEQUENOS IRRIGANTES

Preferencialmente, todos os bocais e orificios existentes deverdo ser fechados com "plugs” ou
flanges de madeira, ou outro material adequado.

A CONTRATADA sera responsabilizada por danos aos equipamentos decorrentes de
embalagem insuficiente, inadequada ou descuidada, até o desembarque do equipamento na obra.

A CODEVASF, a seu critério, podera rejeitar os produtos que se apresentarem fora do aqui
especificado e/ou normalizado.

7.0 TRANSPORTE E EMBALAGEM

A embalagem dos equipamentos, aqui especificados, deverd ser suficiente para protegé-los
durante o transporte, as operagdes de carga e descarga e de armazenagem, ficando o
FORNECEDOR responsavel pelos danos ocorridos devido ao ndo atendimento a estes
requisitos.

As embalagens serdo apropriadas a protecdo dos equipamentos mesmo para estocagem em
patios a céu aberto até a montagem.

Serdo de responsabilidade do FORNECEDOR todos os custos referentes as embalagens,
embarques, transportes, descargas em almoxarifado ou pétio a ser indicado pela CODEVASF,
incluindo taxas, seguros, impostos, etc.

Todo e qualquer equipamento ou material despachado deverd ser identificado com descrigdo de
conteudo e quantidade.

Dever-se-4 observar as instrucdes para transporte e movimentagdo dos equipamentos, pegas e
acessorios de modo a evitar quaisquer danos aos seus revestimentos. Neste sentido, toda e
qualquer movimentagdo deverd ser realizada utilizando-se correias de borracha apropriadas e
nunca cabos nus, barras metéalicas, pranchas, correntes ou outros materiais que possam danificar
0 revestimento.

Todo e qualquer despacho de material deverd ser obrigatoriamente acompanhado da "Liberacéo
de Embarque" que poderd ser dada pela CODEVASF e/ou seu preposto.

8.0 MANUAIS

O manual de montagem, bem como o manual de operacéo e manutencdo deverd ser completo e
definir perfeitamente todas as fases de montagem, de operagdo, bem como 0s processos e
métodos de manutencdo e reparo dos equipamentos, tendo em vista sempre a seguranca
completa do pessoal e bom desempenho dos equipamentos. Deverd conter, onde aplicavel as
seguintes informagdes:

« Normas de fabricacao;
« Dados operacionais;

« Desenhos com listas de pegas;
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. Descricéo geral e especificagbes de operacdo de todos os equipamentos;

« Instrugbes para armazenamento, instalacdo, montagem, funcionamento, desmontagem,
reparos e remontagem;

« Inspecéo para manutencgdo preventiva, periodicidade e procedimentos;

«+ Instrucdes especificas de seguranca pessoal na operagdo e manutengdo dos equipamentos.
9.0 IDENTIFICACAO

Cada equipamento devera ser munido de placa de identificagdo em aco inoxidavel firmemente
fixada em lugar acessivel e contendo, no minimo, as seguintes informagdes:

. CODEVASF - Projeto Pontal — Area Sul — (identificagio do local de instalagio);

« Nome do fabricante;

« Modelo e tipo de fabricagéo de acordo com o catélogo do fabricante;

 Diametro nominal,

« Classe de pressdo e norma de fabricagao;

« Numero de série;

« Peso;

« Ano de fabricacéo.

Os tubos aqui especificados, deverdo ser identificado em local visivel por fundi¢do ou pintura na
prépria peca, com no minimo as seguintes informagdes:

. CODEVASF - Projeto Pontal — Area Sul

« Nome do fabricante;

« Diametro nominal;

« Peso;

« Ano de fabricacéo.
10.0 DISPOSICOES ESPECIFICAS

10.1 GERAL

As caracteristicas especificas de cada equipamento sdo indicadas nas Folhas de Dados que
integram esta Especificagao.

Os equipamentos, tubos e conexdes cobertos por esta Especificagéo terdo projeto, fabricacdo e
ensaios de acordo com a Ultima revisdo das normas indicadas nesta Especificacéo.
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Os itens das Folhas de Dados deverdo ser obrigatoriamente preenchidos ou confirmados pelo
PROPONENTE que deverd devolvé-las a CODEVASF, por ocasido de sua proposta. A
CONTRATADA ser responsével por todas as informac6es contidas na mesma.

Os componentes deverdo ser executados rigorosamente conforme as especificagdes padrdes,
assim como as tolerdncias, ajustes, e acabamentos, que serdo executados com preciséo,
conforme o projeto, de forma a se garantir a intercambialidade de pecas, para manutencéo,
reparo ou reposicao.

10.2 CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

10.2.1 Vélvulas de Gaveta

As Vélvulas de Gaveta séo equipamentos cuja a posicdo de operacdo deverd ser sempre aberta-
fechada, ndo sendo utilizados para regulagem de vazéo ou presséo. Deverdo ser constituidas por
um corpo chato; uma tampa; uma cunha, cuja a translagéo abre ou fecha a passagem do fluido;
uma haste cuja rotacdo implica na translacdo da cunha; anéis de vedacdo; juntas e gaxetas. A

operacdo sera manual com volante.

A classe de pressdo serd PN-10 e montagem com bolsas rosqueadas tipo BSP, conforme norma
ABNT NBR 6414, com didametros nominais de 1”, 1 %2 e 3”, conforme lista de materiais.

Serdo instalados a montante das valvulas automaticas de controle e ventosas com a finalidade de
possibilitar a manutengdo de todos os componentes da tomada parcelar. A quantidade e
caracteristicas estdo indicadas nas listas de materiais e desenhos de referéncia relacionados no
item 17.0.

10.2.2 Ventosas

As ventosas sdo aparelhos automaticos destinados a expulsar o ar e também a permitir a sua
entrada quando houver necessidade. S&o, portanto, equipamentos complementares
indispenséveis ao bom funcionamento dos condutos forgados.

As ventosas serdo plasticas com rosca macho de duplo efeito com flutuador conico 1”.

Com vazéo de admissdo de ar minima de 190 m"3/h para uma tensdo de -1 m.c.a.

Todo o corpo da valvula dever resistir estruturalmente a uma classe de pressdo PN10.

N&o serdo aceitos flutuadores esféricos

10.2.3 Tubos e Conexdes de Ferro Galvanizado

Serdo do tipo com ou sem costura, fabricados em ferro maleével preto por processo de fusdo,
com teor inferior a 0,25% de carbono.
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A galvanizacdo, obtida por imersdo a quente em banho de zinco, interna e externamente, com
teor minimo de 450g/m2, conforme norma MB-25.

A classe de pressdo a ser atendida pelos tubos e conexdes de ferro galvanizado seré a classe 10.

As espessuras e 0s pesos dos tubos deverdo atender, no minimo, aos seguintes limites:

Diametro Nominal Espessura Peso Tedrico
(pol) (mm) de Parede (mm) (kg/m)
1 25 2,30 1,766
1% 40 2,66 2,941
3 75 3,10 7,433

As conexdes para canalizacfes de ferro galvanizado obedecerdo, no que Ihes for aplicavel, as
caracteristicas gerais dos tubos, com roscas tipo BSP.

Os flanges avulsos servirdo para facilitar a desmontagem dos equipamentos, e deverdo possuir,
internamente, roscas tipo BSP, de acordo com a norma NBR 6414, e permitir a ligacdo com os
equipamentos com padrdes estabelecidos pela norma ABNT NBR 7675 e ou outros definidos
pela Codevasf. O fornecimento dos flanges deverd incluir as porcas e parafusos.

Os tubos PVC irriga devem ser classe PN 80.

10.3 DIMENSOES E DADOS OPERACIONAIS

As Valvulas ou Registros de Gaveta deverdo atender as condi¢des de operagdo descritas a seguir
e as Folhas de Dados em anexo:

o Diametro: 17,1%”e3”
o Pressdo de trabalho méaxima: 9,0 kgflcm?
o Classe de pressao: PN10

o Tipo de montagem: Rosca BSP

10.4 MATERIAIS

Os materiais utilizados no manufaturamento séo de responsabilidade do PROPONENTE e
dever&o atender as seguintes especificagdes:

Os materiais das partes principais das Véalvulas de Gaveta estdo relacionados a seguir. Esta
relacdo serve como referéncia do padréo de qualidade que seré exigido pela CODEVASF.

Corpo - Ferro Ductil ASTM A 576
Tampa - Ferro Ductil ASTM A 576
Cunha - Ferro Ductil ASTM A 576
Anéis de Vedacao - Bronze ASTM B 62
Haste - Aco Inox AISI 410
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Porca de Manobra - Latéo
Junta do Corpo Borracha
10.5 PINTURA

As Valvulas de Gaveta deverdo ter seus revestimentos conforme padréo a seguir apresentado.

A) Parte Externa

« Preparacdo da Superficie

As superficies serdo jateadas, atendendo a Norma SSPC-SP10 padrdo Sa 2% .

e Pintura

— Revestimento de fundo: sera constituido por 2 (duas) dem&os de primer epoxi zarcdo, numa
espessura final de 50 micra.

— Revestimento de acabamento: sera constituido por 2 (duas) demdos de esmalte epoxi
Poliamida numa espessura final de 50 micra.

B) Parte interna

« Preparacdo da Superficie

As superficies serdo jateadas, atendendo a Norma SSPC-SP10 padrdo Sa 2% .

e Pintura

— Revestimento de fundo: sera constituido por 2 (duas) demdos de primer epoxi zinco, numa
espessura final de 75 micra.

— Revestimento de acabamento: serd constituido por 2 (duas) demdos de alcatrdo numa
espessura final de 250 micra.

Poderd ser aceito outros tipos de pintura desde de que atendam as condi¢bes de protecdo e

durabilidade equivalentes ou superiores mencionadas acima. Para as outras pecas devera ser

apresentando a solugéo de protecdo da empresa.

11.0 ENSAIOS E TESTES

Todos o0s ensaios e testes serdo realizados na presenca de um representante legal da

CODEVASF, que devera ser notificado com 10 (dez) dias de antecedéncia para que se faca

representar.

A CONTRATADA serd responsavel pela execucdo todos os testes utilizando pessoal
especializado, equipamentos, instrumentos apropriados e energia de sua responsabilidade.
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A realizagdo dos testes aqui previstos é parte integrante do escopo de fornecimento dos
equipamentos, tubos e conexdes, ndo cabendo a CODEVASF realizar nenhum pagamento
adicional para esta finalidade.

Outros ensaios, que ndo sejam de rotina, poderdo ser realizados desde que a CODEVASF assim
0 exija, para sanar qualquer davida.

Quando alguns dos ensaios solicitados ndo puderem ser executados na fabrica ou no campo, o
PROPONENTE devera explicitad-los na Proposta Técnica e propor alternativas indicando a
metodologia para aprovacdo da CODEVASF.

Os testes serdo testemunhados por inspetor da CONTRATANTE, sendo que aqueles que ndo
resultarem em aprovacdo serdo repetidos, e seus custos correrdo as expensas da
CONTRATADA.

Os resultados obtidos nos testes de fabrica serdo enviados a CODEVASF, sob forma de
relatério, para que seja procedido o cotejo entre os valores encontrados e 0s previamente
especificados pela CONTRATADA. Persistindo a inadequacdo entre o0 equipamento
manufaturado e o anteriormente especificado, o equipamento deverd ser substituido por outro de
iguais caracteristicas, mas que atenda ao preconizado nesta Especificacdo, ndo cabendo,
entretanto, 8 CONTRATADA, sob nenhum pretexto, nenhuma remuneracéo suplementar.

Caso se comprove algum desvio em relagdo ao equipamento manufaturado e o anteriormente
especificado, ou detectado qualquer falha ou defeito, caberd a0 FORNECEDOR, sem 6nus para
a CODEVASF, os reparos, corre¢des ou substituicdes necessérias de modo a atender ao
preconizado nesta Especificagéo.

11.1 TESTES DE FABRICA
a)  Valvulas de Gaveta e ventosa:

. Certificado fisico-quimico da fundicdo do corpo da Valvula;
« Teste Dimensional;

« Teste Hidrostético, quando aplicavel;

« Teste de Estanqueidade, quando aplicével,

« Teste de espessura e aderéncia da pintura, quando aplicavel.
 Teste de funcionamento

Teste Hidrostatico: aplica-se uma pressdo equivalente a 1,5 vezes a pressdo de projeto, na parte
interna do corpo da valvula por um periodo de 10 minutos. Durante o teste ndo deve haver
vazamento através das vedagdes do eixo e nem qualquer deformacédo na estrutura da valvula.

Teste de Estanqueidade: As valvulas deverdo ser testadas por amostragem para que se faca a
verificagdo da existéncia ou ndo de vazamento na posicdo fechada. Este teste deve ser feito com
o corpo num plano horizontal. Na posicdo fechada, deve ser introduzida 4gua a uma presséo de
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1,0 vezes a pressdo do projeto. A duracéo do teste serd de pelo menos 5 minutos. Este teste sera
aplicado em ambos os lados da valvula.

b)  Tubos e Conexdes de Ferro Galvanizado:

« Teste Visual;

« Teste Dimensional;

. Teste Hidrostatico;

« Teste de espessura e aderéncia do revestimento.

12.0 PECAS SOBRESSALENTES

Deverdo ser fornecidas pela CONTRATADA listagem das pecgas sobressalentes para cada
didmetro especifico, necessérias para um periodo de operagdo de 2 (dois) anos, com precos
unitarios cotados a parte. A relacdo das pegas sobressalentes devera ser detalhada na proposta
pelo PROPONENTE de acordo com sua experiéncia.

13.0 GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

A CONTRATADA devera garantir que os equipamentos a serem fornecidos estaréo livres de
quaisquer defeitos provenientes de projeto, de fabricacdo ou de material, de modo a cumprir
integralmente as condicdes de servigo especificadas.

Quaisquer defeitos provenientes de projeto, fabricagdo ou de material que venham a surgir
dentro de um prazo de 24 (vinte e quatro) meses apos entrega ou 12 (doze) meses apds a
entrada em operagdo. Esta garantia deverd abranger também os componentes fornecidos por
terceiros. Em caso de falhas, no periodo de garantia, a CONTRATADA se obriga a efetuar a
reposicdo imediata dos elementos defeituosos sem qualquer 6nus para a CODEVASF, inclusive
no que se refere as despesas de transporte e seguro. Contados a partir da data de entrega na
obra.

O FORNECEDOR se compromete, quando solicitado, & fornecer assisténcia técnica para
manutencdo dos equipamentos atraves de pessoal qualificado, num prazo maximo de méaximo de
10 (dez) dias ap0s a solicitacao.

O FORNECEDOR devera garantir o fornecimento de pecas para reposi¢do por um periodo néo
inferior a 10 (dez) anos.

O PROPONENTE devera garantir, quando da apresentacdo de sua proposta, o atendimento
integral ao prescrito nas Folhas de Dados anexas.

14.0 DADOS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para efeito de detalhamento de projeto e/ou conhecimento da CODEVASF, a CONTRATADA

devera, quando do periodo de fabricagdo e ao seu término, enviar os seguintes dados e
documentos a seguir relacionados:
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14.1 DOCUMENTOS A SEREM FORNECIDOS COM A PROPOSTA

« Folhas de dados;
« Curvas ou abacos de perda de carga;
.+ Catalogo com caracteristicas operacionais e construtivas;

« Desenho de corte, incluindo lista de pegas, componentes e materiais.
14.2 DOCUMENTOS TECNICOS A SEREM FORNECIDOS APOS A CONTRATAGAO

« 03 vias de desenhos de corte, com lista de componentes e respectivos materiais de execucao;
« 03 vias das folhas de dados;

« 03 vias do relatério dos testes de fabrica;

« 03 vias de catélogos técnicos com curvas de desempenho;

03 vias de desenhos dimensionais e sequéncia de montagem com folgas admissiveis;

« 03 vias de manual de instrucéo, de operacéo e de manutengdo preventiva e corretiva.
Obs: E em meio digital
15.0 ENTREGA DOS EQUIPAMENTOS

Os equipamentos, tubos e conexdes serdo entregues no local das obras, municipio de Petrolina-
PE, ao representante da CODEVASF, em local a ser indicado pelo mesmo.

16.0 PRAZO DO FORNECIMENTO
Dever ser atendido ao especificado pela CODEVASF.

17.0 RELACAO DOS DESENHOS DE REFERENCIA

PROJETO PONTAL - AREA NORTE - RELACAO DE DESENHOS DE REFERENCIA

NUMERO TITULO REV.
3PN -33-1051 ‘Tomada D'Agua Parcelar dos Lotes - Planta, Cortes e Detalhes 0
3PS -33-5005 iTomada D'Agua Parcelar dos Lotes
3PS-BRG-MC- Esquema 02 de montagem de tomadas dagua para alimentacao de lotes de colonos, 0
006 arquivo complementar do desenho 3PS-33-2001 e 3PS-33-5005

3PS-BRG-MC- Esquema 03 de montagem de tomadas dagua para alimentacao de lotes de colonos, 0
007 arquivo complementar do desenho 3PS-33-2001 e 3PS-33-5005

3PS-BRG-MC- :Esquema 04 de montagem de tomadas dagua para alimentacéo de lotes de colonos, 0
008 arquivo complementar do desenho 3PS-33-2001 e 3PS-33-5005

Sendo que os desenhos 3PS-BRG-MC-006 a 008 sdo os desenhos de atualizados e como sera
montado em obra. Os desenhos 3 PN - 33 — 1051 e 3 PS - 33 — 5005 sdo as concepgdes antigas.
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