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o o L © i & N
B B R 5 12 Furos @ 13.5 mm lere =
E70XX E70XX Detalhe da misula (1/2 W 250 x 22,3) o ° ] ' :1; o3 Furos @ 13.5 mm
oy st SV NSMAY - Chapa frontal da vi W 250 x 22,3 i ¥ - = -
apa frontal da viga (a) X 22,3 Chapas laterais (e = 8 mm) % 4 %
. . . . . = E70XX E70XX [
Detalhe de soldas: Pilar inferior Detalhe de soldas: Pilar superior (e =8 mm) 7 smaw B swaw frontal da viaa W 250 x 22.3  Chapa lateral da viga W 200 x 26,6 Detalhe da misula (1/2 W 250 x 22,3)
W 250 x 32,7 a chapa de transicdo W 250 x 32,7 a chapa de transic¢éo apa frontal da ;3/|ga X 2z, (e = 8 mm) ’
o . o Detalhe de soldas: Pilar inferior Detalhe de soldas: Pilar superior (e =8 mm)
F’ < m F’ ﬁ W 250 x 32,7 a chapa de transigéo W 250 x 32,7 a chapa de transig¢éo
’ ! . ) \ 3 . . g o
Pilar superior Pilar superior Pilar superior F} F} ﬁ
W 250 x 32,7 W 250 x 32,7 W 250 x 32,7 F’ ﬁ
f Pilar superior TV T Pilar superior Pilar superior N
W 250 x 32,7 W 250 x 32,7 W 250 x 32,7
Chapa Chapa
119
o 12000008 Enrijecedor EZA(Z(Vﬁ 51/ Enrijecedor 120n0008 Viga
Chapa Chapa
d1 r 239x65x8 1 d1 ‘ ‘ d1 r 239x65x8 1 d1 11% 125x550x8 E70%X 125x550x8
Viga (c) ‘ I P ‘ Viga (b) Enrijeced 5 SMAW Enrijeced
< a: € nrijecedor nrijecedor
Dwv i “wD W 150 x 13,0 % W 150 x 13,0 Dwv g “¥D di< > 239x65x9 < d1 d1<4  239x65x9
B i | ofo | - L= 15 \1/;93 | Yo Viga o
oo L & - & oo De X "D x 13, W 200 x 26,6 Pw o
SMAW,” 6 E70XX>% I 102 \ SMAW & s 4
e SMAW, 4], 228 &t 18 \@_‘7<E7OXX ol 4 ‘ -
5 SMAW E70XX =3 oF 3%
<3 ok € SMAW 6 E70XX\ 4|\ 228 .
Viga (a) 234 /ETOXX B SMAW> 4 >228 30 E70XX
1/2 W 250 x 22,3 g W 250 x 22,3 O 4/ 234 \ SMAW € 1/2 W 250 x 22,3 " e 5 SMAW
Enrijecedor Misula Enrijecedor Viga 4N 234 /E70XX
M12x45, Tipo 1, ASTM A325MT 239x65x8 1/2W 250 x 22,3 E70Xx 239x65x8 M12x45, Tipo 1, ASTM A325MT 1/2 W 250 x 22,3 2. W 250 x 22,3 . g e 1/2 W 250 x 22,3
M12, ASTM A563M, 8S 57 \.sMaw M12, ASTM A563M, 8S Enriieced Misula Enriiecedor
. 517 \SM/ o nrijecedor
2 M12, ASTM F436M, Tipo 1 Pilar inferior Pilar inferior Pilar inferior 2 M12, ASTM F436M, Tipo 1
PO W 250 x 32.7 W 250 x 32.7 W 250 x 32,7 PO M12x45, Tipo 1, ASTM A325MT 239x65x9 1/2W 250 x 22,3 E70X 239x65x9 M12x45, Tipo 1, ASTM A325MT Relacio de Taacses
A M12, ASTM A563M, 8S o 517 smaw - M12, ASTM A563M, 8S ¢ 9a¢
L} L’ ‘J L’ ‘J 2 M12, ASTM F436M, Tipo 1 Pilar inferior Pilar inferior Pilar inferior 2 M12, ASTM F436M, Tipo 1 Tioo | Quantidade No6s das estruturas
$) < ) w $) YA W 250 x 32,7 AL W 250 x 32,7 W 250 x 32,7 A P Coberta Auditorio Principal
Corte B - B Corte A - A Ly Ly Pl Ly ¢ 1 6 N13, N38, N55, N72, N89 e N106
Corte C-C © < @ w o 5 1 PMO2 (Coberta Auditorio)
o < Corte B-B Corte A - A 10 1 PM27 (Coberta Auditorio)
Corte C-C 11 1 PM30 (Coberta Auditorio)
F’ ﬁ o < 12 1 PM13 (Coberta Auditorio)
Pilar superior F’ ﬁ 13 1 PM10 (Coberta Auditorio)
W250 x 32,7 14 1 PM01 (Coberta Auditorio)
y W'gfs(s)wggo; 15 1 PMO3 (Coberta Auditorio)
_ _ x 32, ———
V] 18 3 PM18 (Coberta Auditorio), PM21 (Coberta
Chapa lateral Viga (b) —h—r Auditorio) e PM24 (Coberta Auditorio)
E70XX T -
o °’T 70x125x8 W 150 x 13,0 Viga 19 1 PM19 (Coberta Auditorio)
- N ij 21 1 PM22 (Coberta Auditorio)
E d ) | - | ) Enrijecedor W 200 x 26,6
nrijecedor Viga (b) | T . Viga (c) 230%65x8 oo - 22 1 PM25 (Coberta Auditorio)
W 150 x 13,0 W 150 x 13,0 . o o Enriiecedor =on
E70XX w71  Chapa Viga (a) Enrioced E oo |8 ‘ , 2391 550 25 1 PM15 (Coberta Auditorio)
SMAW | | 125x550x8 W 250 x 22,3 nrijececor Viga i - 1 | wgfso 130 Chana lateral O 26 1 PM16 (Coberta Auditorio)
i i ) , W 200 x 26,6 x 15, Chapa lateral . .
M12X40'J;p2° ASAI'?/ITXSQSI%/ISI\Q; 3 3 mgxi%.l-.rl\'ﬂngégaTySAS%MT AR r L ~ % 70x170x8 126.1 Chapa Viga 27 2 PMO04 (Coberta Auditorio) e PMO7 (Coberta
2 M12, ASTM F436M, Tipo 1 2 M12, ASTM F436M, Tipo 1 S N | , 125x550x8 W250x223 Auditorio)
S, S 2D 125 omaw g ‘ 3 M]§X4A%'I?—I\IAP%S1‘GQSTE';/ISA325MT . ] 28 1 PMO5 (Coberta Auditorio)
Eroxx Enrijecedor T P AT Asoant 83 o as e 12 M2, ASTM F436M, Tipo 1 "1 = 38 1 PM13 (Cobertura Anexo)
239x65x8 2 M12, ASTM F436M, Tipo 1 oo 51 170 5T 125< SMAW ! 39 1 PM10 (Cobertura Anexo)
239x65x8 Chapa lateral SMAW>% Chapa lateral B 42 1 PM12 (Coberta Auditorio)
E70XX 70x125x8 70x125x8 N 43 1 PM11 (Coberta Auditorio)
Viga (c) Enrijecedor
AW g 239x65x9 239x65x9
Pilar inferior W 150 x 13,0 X65x
E70XX i
w250x327 [ f | AL SwAW Viga
L’ ‘J Pilar inferior W 150 x 13,0
d1.Detalhe de soldas: enrijecedores ® < Corte D-D W250x327 1 A L A
a Pilar inferior W 250 x 32,7 Corte E - E i L’ ‘J
d1.Detalhe de soldas: enrijecedores @ < Corte D-D
Escala 1:15 a Pilar inferior W 250 x 32,7 Corte E - E LIGACOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA
NORMA:
Escala 1:15 ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de
edificios. Articulo 6: Condigcbes especificas para o dimensionamento de ligagdes metalicas.
MATERIAIS:
- Perfis (Material base): A-572 345MPa.
T| po 26 - Material de adicao (soldas): Eletrodos da série E70XX. Para os materiais utilizados e o
procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condigdes de
TI o 22 compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.
70
p ﬁr DEFINICOES PARA SOLDAS EM ANGULO:
125 NS - Garganta efetiva: é igual a menor distancia medida desde a raiz a face plana tedrica da solda (item
125 m gl o 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). . . - .
#r 13‘41F R i g]; o3 Furos @ 13.5 mm " “ - Lado do cordao: € o menor dos dois lados situados nas faces de fusdo do maior tridngulo que pode
| :Ir ot 4 Tsg I; N ° * ser inscrito na segéo da solda (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
o < o
o - o - Raiz da solda: é a intersecéo das faces de fusado (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
Chapa 70X Chapa 70X 1000 Chapa E70XX Chapa E70XX N Chapa lateral da viga W 200 x 26,6 o 1000 - Comprimento efetivo do cord&o de solda: é igual ao comprimento total da solda com dimensées
170x280x10 0 o7\ smaw 170x280x10 ol smaw 8 92 170x280x10 170 6l \smaw 170x280x10 617 \smaw > (e =8 mm) uniformes, incluidos os retornos (item 6.2.2.2 c) ABNT NBR 8800:2008).
4N 222 JETOXX AN 222 SETOXX g 70 4\ 222 /ETOXX 4]\ 222 /E70XX 8 70 DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:
< 4|/ 222 \SMAW 4|/ 222 \SMAW s 35 L . . . . ~ .,
4],7222 \ sMAW 4[/222 \ SMAW S frﬁr 5 = 1) As prescrigdes consideradas neste projeto aplicam-se a ligagdes soldadas nas quais:
& - N 2 o < o 3, o ea . A = . . .
3 9 =) o 12F 3135 8 _#l o - Os acgos das pegas a unir ttm um limite elastico ndo superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1)
. «+—12 Furos @ 13.5 mm ‘_[EE ° | 3 Furos @ 13.5 mm N N . o uros mm rltg‘]; 13 Furos @ 13.5 mm AWS D1.1/D1.1M:2002).
) \—‘7< =y \&7< - = o W% \—‘7< rJ% \&7< A L - As espessuras das pecas a unir sdo pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) AWS
2 2 23 - E70XX E70XX D i .
E70XX E70XX . etalhe da misula (1/2 W 250 x 22,3 D1.1/D1.1M:2002).
6]\ smaw 6] \smaw . Detalhe da misula (1/2 W 250 x 22,3) 67 \sMmaw 617 \sMaw Chapa frontal da viaa W 250 x 22.3 Chapa lateral da viga W 150 x 13,0 ( ) . -
Chapa frontal da viga (a) W 250 x 22,3 Chapas laterais (e = 8 mm) p 3 g ) (e = 8 mm) - As pegas soldadas ndo sdo de secdo tubular.
. . . . . = . Di i : . Di ; e = mm -
Detalhe de soldas: Pilar inferior Detalhe de soldas: Pilar superior (e =8 mm) Detalhe de soldas: Pilar inferior Detalhe de soldas: Pilar superior ( ) 2) Em soldas de topo de penetracio total ou parcial verifica-se que:
o5 o W 250 x 32,7 a chapa de transicdo W 250 x 32,7 a chapa de transica ) Po de penetrag P a
W 250 x 32,7 a chapa de transigao W 250 x 32,7 a chapa de transigéo X oz,/ a chapa de transi¢gao X oz,/ a chapa de transi¢ao . _ B o )
- O comprimento efetivo das soldas de penetragio total ou parcial é igual ao seu comprimento
S) < 0 w O o < 0 w o total, o qual é igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008).
F’ F} ﬁ F’ ﬁ F’ F’ ﬁ F’ ﬁ - Em soldas de penetracao total, a garganta efetiva é igual a menor espessura das pecgas unidas
A (item 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8800:2008).
i ; T/ - ; - ; Pil i Pil i Pil i
Pilar superior Pilar superior Pilar superior V\;azgzupggo; V\};g(s)upggo; V\; Zgzungo; - Em soldas de penetragéo parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores
W 250 x 32,7 W 250 x 32,7 W 250 x 32,7 X oz, X 92, X oz, ; .
da seguinte tabela:
o o Viga Chaba Chana Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008
apa apa ____thapa Lhapa —
11 9, m‘;—s 125x550x8 11% 125x550%8 E70%X 125x550x8 Menor espessura das pecas a Espessura minima de garganta
) E70XX . SMAw>€VD - unir efetiva
‘ ., Enrijecedor SMAW, 5 Enrijecedor ‘ . Enrijecedor Enrijecedor (mm) (mm)
d1e [ 239x65x8 < d1 d1$  239x65x8 } “ddt dlw 2 239x65x9 - d1 dlw  239x65x9 .
Viga (c) | | Viga (b) o Viga . 3 | Viga Menor que ou igual a 6.35 3
e oo Ll Y i i
Dw g wD W 150 x 13,0 W 150 x 13,0 Dy E <D Dv ils wD W 200 x 26,6 W 150 x 13,0 D¥ Menor que ou igual a 12.5 5
5 s, ok €| & e - oo ar Menor que ou igual a 19 6
_o"e_ | | _06_ E70XK o2 . | 9 Menor que ou igual a 37.5 8
R s E7OXX> 4E 228 e ]| 8 o SMAW L, 5 aps228 (ETOX b Menor que ou igual a 57 10
e SMAW, 4], 228 iE7OXX g :Z}xj - Menor que ou igual a 152 13
B & ° SIAW € B 1o Maior que 152 16
Viga (a) E7OXX\_ 4]\ 234 Viga . R . .
172 W 250 x 22.3 B W 250 x 22,3 ofo 2 222 ?M(Z(\,); | 1/2 W 250 x 22.3 1/2 W 250 x 22,3 swxw% b W 250 x 22,3 1/2 W 250 x 22,3 ; %ﬁspgsASéJllllaTd’\elé;Srgggéaz%‘ggva das soldas de penetragéo parcial determina-se segundo a
’ ’ N . N abela : .
Enrijecedor Misula Enrijecedor Enrijecedor Misula Enrijecedor
M12x45, Tipo 1, ASTM A325MT 239x65x8 172 W 250 x 22,3 . 239x65x8 M12x45, Tipo 1, ASTM A325MT M12x45, Tipo 1, ASTM A325MT 239x65x9 E70x 172 W 250x 223 239x65x9 M12x45, Tipo 1, ASTM A325MT 3) Em soldas em angulo verifica-se que:
M12, ASTM A563M, 8S 517 \smaw M12, ASTM A563M, 8S M12, ASTM A563M, 8S L smaw, 5]~ o M12, ASTM AS63M, 8S . . .
2 M12, ASTM F436M, Tip;o 1 Pilar inferior Pilar inferior Pilar inferior 2 M12, ASTM F436M, Tipo 1 2 M12, ASTM F436M, Tipo 1 Pilar inferior Pilar inferior Pilar inferior 2 M12, ASTM F436M, Tipo 1 - O tamanho minimo do lado de uma solda de &ngulo cumpre os valores da seguinte tabela:
W 250 x 32’7 | | W 250 x 32’7 W 250 x 32’7 W 250 x 32,7 W 250 x 32,7 7#\;7 W 250 x 32,7 /\/
v L’ L} ‘J L’ ‘J Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008
LP L} 4J L} 4J o < o W O Menor espessura das pegas a | Tamanho minimo do lado de uma
o < o w o unir solda em angulo®
Corte B-B Corte A - A Corte B-B Corte A-A (mm) (mm)
Corte C-C Corte C-C Menor que ou igual a 6.35 3
0 < Menor que ou igual a 12.5 5
@ < F} ﬁ Menor que ou igual a 19 6
F’ ﬁ . . Maior que 19 8
Pilar superior Pilar superior ©Executada em uma s6 passada
W 250 x 32,7 W 250 x 32,7
- O tamanho maximo do lado de uma solda em angulo ao longo das bordas de pegas soldadas
B o cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:
TV TVT . P . . .
Chapa lateral Viga (b) Chapa lateral Viga - ao longo %as botrdgslde material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual a
E70XX 70x125x8 W 150 x 13,0 L. - 70x125x8 W 150 x 13,0 espessura do material.
SMAW QT . gT ))))))))))) 0 2 Enriiecedor - ao longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou
Enrijecedor Viga (b) | QL | Viga (c) Egggfggfg Enrijecedor Viga | NL 2= "@‘ ) ?“g“ 4= it” Viga 2:;9x65x9 igual & espessura do material menos 1.5 mm.
W 150 x 13,0 W 150 x 13,0 . W 150 x 13,0 ® W 200 x 26,6 vi - O comprimento efetivo de um corddo de solda em angulo cumpre que é maior que ou igual a 4
E70XX Viga (a) ) A 125x550x8 V\;gzaso 223 vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado n&o se considera maior que o 25 % do comprimento
SMAW \ | 125x550x8 W 250 x 22,3 _ ‘ — Xo0UX X2z, efetivo da solda. Além disso, o comprimento efetivo de uma solda em angulo exposta a qualquer
M12x40, Tipo 1, ASTM A325MT | 3y M12x40, Tipo 1, ASTM A325MT ; _ | M12x40, Tipo 1, ASTM A325MT | 4 1 ; — L solicitagdo de célculo ndo é inferior a 40 mm (item 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008).
M12, ASTM A563M, 8S M12, ASTM A563M, 8S [ L M12, ASTM AS63M, 8S 3| M12x40, Tipo 1, ASTM A325MT ;
2 M12, ASTM F436M, Tipo 1 2 M12, ASTM F436M, Tipo 1 ] 3 2 M12, ASTM F436M, Tipo 1 E70XK 5N 125 M12, ASTM A563M, 8S 1 T 4) No detalhe das soldas indica-se o comprimento efetivo do corddo (comprimento sobre o qual o
E&%ﬁ% : Eg ::/IO;(V); i ‘ SMAW>5 >125 5N 170 /E70XX 2 M12, ASTM F436M, Tipo 1 cordao tem o seu tamanho completo). Para alcangar tal comprimento, pode ser necessario prolongar
E70XX - b Enrijecedor —* o cord&o rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de cord&o.
Enrijecedor 1574 5[,7170 \SMAW 1263
SHAW 239x65x8 B 239x65x9 . .
5) As soldas de angulo de ligagbes em 'T' com angulos menores que 30° nao se consideram como
239x65x8 Chabpa lateral 239x65x9 Chapa lateral efetivas para a transmissdo das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002).
E70XX 70x125x8 70x170x8 . - ~ . .. . .
SMAW Viga (c) ) 6) Nos processos de fabricagdo e montagem deverdo ser cumpridos os requisitos indicados no
I . Viga : . ; A 5 ;
Pilar inferior W 150 x 13,0 Pilar inferior capitulo 5 de AWS D1.1/D1.1M:2002. No que diz respeito a preparagcao do metal base, exige-se que
W 250 x 32.7 W 200 x 26,6 as superficies sobre as quais se depositara o metal de adigido devem ser suaves, uniformes, e livres
W250x32,7 | |4 I I LA L 4 S S€ . : or suav
’ — NV v v AL de fissuras e outras descontinuidades que afetariam a qualidade ou resisténcia da solda. As
L’ ‘J B L} 4J superficies a soldar, e as superficies adjacentes a uma solda, deverao estar também livres de
d1.Detalhe de soldas: enrijecedores o < Corte D-D d1.Detalhe de soldas: enrijecedores ] < Corte D - D laminas, escamas, oxido solto ou aderido, escoria, ferrugem, humidade, 6leo, gordura e outros
a Pilar inferior W 250 x 32,7 Corte E-E a Pilar inferior W 250 x 32,7 Corte E - E orte D - materiais estranhos que impecam uma solda apropriada ou produzam emissdes prejudiciais.
VERIFICACOES:
Escala 1:15 Escala 1:15 - A resisténcia de calculo dos corddes de solda determina-se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR
8800:2008.
- O método utilizado para a verificagado da resisténcia dos corddes de solda é aquele em que as
tensdes calculadas nos corddes (resultante vetorial), consideram-se como tensdes de corte
aplicadas sobre a area efetiva (item 2.5.4.1 AWS D1.1/D1.1M:2002).
- A area efetiva de um cordao de solda é igual ao produto do comprimento efetivo do cordao pela
espessura de garganta efetiva (itens 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 a) ABNT NBR 8800:2008).
T| po 28 - Na verificagao da resisténcia dos corddes de solda considerou-se uma solicitagdo minima de
célculo de 45kN (item 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008).
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Tipo 27 Tipo 1
70 70 o
35 35 39 1‘—1‘70 F’
i =, i 35
- S o o | o ~H o ﬁ%\,
< 3 , 3 Furos @ 13.5 mm 3 Furos @ 13.5 mm \( ;g < S o1 ° A 9 < M16x50, Tipo 1, ASTM A325MT CONTRATANTE
3= N g o3 Furos @ 13.5 mm 3 Furos @ 13.5 mm—{__ ;Ig - ﬁ M16, ASTM A563M, 8S 130
i - 2 M16, ASTM F436M, Tipo 1 o 0
ch lat ld . ( ) W 150 x 13.0 Ch lat ld . (b) W 150 x 13.0 119 JFFOFY ﬁ Ministério do Desenvolvimento Regional - MD
apa lateral da viga (a X , apa lateral da viga X s . . E— 5 co DEVASF Companhia de Desenvolvimento dos Vales do S&do Francisco e do Parnaiba
(e = 8 mm) (e = 8 mm) Chapa lateral da viga W 200 x 26,6 Chapa lateral da viga W 150 x 13,0 == 35 Superintendéncia Regional
(e =8 mm) (e =8 mm) s R -
o 0 < @ "l s
F} F} ﬁ ﬁ m Ohapa lateral Chapa lateral < m o ot B Furos @17.5 mm
Chapa lateral Viga (b) | o2 Viga (a) Chapa lateral ™ 70x125x8 10 70x170x8 4 + W50 o5 a ) Elaboragao dos projetos executivos de arquitetura e engenharia necessarios
o 70x125x8 W 150 x 13,0 o W 150 x 13,0 70x125x8 I Chapa lateral viga | i Viga Chapa lateral ’ para construgcao do audiorio da Sede da 32 SR, no municipio de Petrolina/PE.
Viga (a) il e Viga (b) 70x170x8 i W 150 x 13.0 % 8 W 200 X266 a4 70x125x8 130x280x9 130x280x9
iga , .
i . —
W 150 x 13.0 \ W 150 x 13.0 Viga all ) 130x280x9 . Chapas frontais (e = 9 mm) CONTRATADO
X M12x40, Tipo 1, ASTM A325MT | , M12x40, Tipo 1, ASTM A325MT X Vida (N | W50 X150 -+ Corte A-A Corte B-B
M12, ASTM A563M, 8S M12, ASTM A563M, 8S W 200 2696 M12x40, Tipo 1, ASTM A325MT 3 ’ 0.1
2M12, ASTMF436M, Tipo 1| _ 2 M12, ASTM F436M, Tipo 1 X 26, o M123, ASTM A563M, 8S 4| M12x40, Tipo 1, ASTM A325MT L’ ®
. SMAW>—%5 i , 2M12, ASTM F436M, Tipo 1] sh 125 M12, ASTM A563M, 8S o
Pilar __~ Pilar |, Pilar SMAW% 2 M12, ASTM F436M, Tipo 1
W 200 x 26,6 W 200x26,6 | W 200 x 26,6 : 1;8 E:AO;\I); Engenharia CiCERO TAUMATURGO L. DUM
Ly Ly J Pilar Pilar Pilar Corte ENGENTEIRD CivL :
- 5 A W 200 x 26,6 L’ N VLV’ZOO X 26,6 ‘J f ‘J W 200 x 26,6 Escala 1:15 ‘ www.dumengenharia.com.br CREA 051215044-3 REGISTRO NACIONAL
Corte A-A Corte B-B Corte C-C e 5 . A ASSUNTO j
‘ Escala 1:15 Corte A - A Corte B - B Corte C-C PROJETO ESTRUTURAL: AUDITORIO
‘Escala 1:15 DETALHAMENTO LIGACOES - COBERTA, 02/03
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