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ESPECIFICACOES TEE']CNICAS

1.0 OBJETIVO i‘ ,

1

O objetivo destas especificagles técnicas € estabelecer normas e critérios para a fabricagdo,
transporte, carga e descarga.de cobertura em estrutura metdlica com drea total de 609 m? e
area de fechamento de 309 m?® para doagéo a Casa da Juventude Sdo Luiz Gonzaga, localizada
a rua Amazonas, n° 611, Bairro Cintra, no mum01p10 de Montes Claros, no estado de Minas

Gerais, pertencente a rea de atuagéo da 1* Superiritendéncia Regional da Codevasf. |
I

2.0 DISPOSICOES GERAIS i

2.1. As obras contratadas serfio executadas rlgorosamente de acordo com estas especificacdes,
Normas da ABNT, projetos e demais elementos nele referidos. Os projetos de cilculo
da estrutura, detalhamento de projeto, fabrlcag:ao ¢ montagem das estruturas metahcas
bem como o projeto unifilar deverdo ser entregues para analise e aprova(;ao da
fiscalizagfo juntamente com a ART do responsével técnico antes do inicio das obras.
Os mesmos serdo pagos conforme item de planilha; |

2.2. Todos os materiais serdo fornecidos pela Empreltelra salvo disposi¢do em contrarlo
nestas especificacdes; ;

2.3. Toda a m&o-de-obra sera fornecida pela Empreiteira, salvo disposi¢fio em contrario nestas
especificagGes; '

2.4. Serdo impugnados pela Fiscalizag#io todos os trabalhos que ndo satisfagam as condlg:oes
contratuais; ! !

2.5. Ficara a Empreiteira obrigada a demolire a refazer os trabalhos impugnados logo apos a
oficializagfio pela Contratante, ficando por sua conta exclusiva as despesas decorrentes

dessas providéncias; |
|
2.6. Os materiais a serem empregados deverdo SEr Novos, adequados aos tipos de sérvicos a

serem executados e atenderem as Especificages. Em nenhuma hipétese serd admltldo
o uso de resquicios de materiais de outras obras

2.7. A Empreiteira manterd na obra engenhe:ros, mestres, operarios e funciondrios
administrativos em nimero e especializat;ﬁolcompativeis com a natureza dos Servicos,
bem como materiais em quantidades suficientes para execugdio dos trabalhos; I

2.8. A Empreiteira serd responsavel pelos danols causados a Contratante € a tercelros
decorrentes de sua negligéncia, impericia ¢ omissdo;

2.9. Sera mantido, pela Empreiteira, perfeito e ininterrupto servigo de vigilancia nos recintos
de trabalho, cabendo-lhe toda a responsablhdade por quaisquer danos decorrentes de
negligéncia durante a execugfo das obras, até a entrega deﬁmtlva
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2.10. A utilizacdio de equipamentos, aparelhos ¢ ferramentas deverio ser apropriados a cada
servigo; [

2.11. Cabe 3 Empreiteira elaborar, de acordo com as necessidades da obra ou a pedldo da
Fiscalizagfio, desenhos de detalhes de execug:ao, 0s quais seréo previamente examinados
e autenticados, se for o caso, pela Contratante

3.0 SERVICOS PRELIMINARES

3.0 Projeto de calculo estrutural, projeto de apresentacao ¢ projeto para fabricagiio da
estrutura metalica: [

A Contratada devera apresentar o projeto executivo detalhado, incluindo calculos estruturais da
estrutura metalica, bem como memorial descritivo clo mesmo.

|

4.0 Estruturas Metalicas '

Toda e qualquer pega devera ser inspecionada no recebimento para observacio quanto a
avarias na pintura e deformag@es ou empenamentos decorrentes do igamento, carga, transporte
e descarga no local onde serd instalada :

A carga das pecas devera ser realizada de tal forma a facilitar a descarga e o conseqgiiente
empilhamento na ordem de retirada para montagem. Todos os travamentos ¢ escoramento
provisorios deverdo ser executados rigorosamente alinhados e a prumo como se definitivo
fossem. | |

As pegas individuais serdio consideradas aprumadas niveladas e alinhadas quando o erro
apresentado nfio ultrapassar a 1/500 do respectwo comprimento. Os cortes, recortes ou
furagBes na obra deverfio ser evitados ao méaximo face as precarias condi¢des técnicas de
execucdo quando comparadas com as condigdes da oficina. Serfio admitidos, desde que em
pequena escala de ocorréncia, a titulo de pequenas correq,oes de ajustagem. 1
I

Todo parafuso ao ser apertado manualmente ou com torquimetro sera sinalizado com tinta
como forma efetiva e segura de controle. Quando for utilizado o torquimetro, este deverd ser
aferido com a freqiiéncia recomendada pelo INMETRO ou outro Instituo de Tecnologia
semelhante.

As areas de contato dos parafusos de alta re51sten01a deverdo ser inspecionadas e verificada a
existéncia de ferrugem, rebarbas, pintura etc. DewI/erao ser verificadas todas as pegas que
entrardo em contato com o concreto, nio devendojas mesmas serem pintadas. Tambem nio

L :
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deverdo ser pintadas, na oficina, as superficies a serem soldadas no canteiro, até uma dlstanc1a
de pelo menos 50 mm de cada lado da junta.

1 . .
Faz parte do controle de montagem a execugdo dalproteg:ﬁo contra o fogo das partes' vitais da
estrutura as quais deverfio estar identificadas no pl‘Q] eto, inclusive com indicagdo da protegio
a ser adotada.

A CONTRATADA deveri proceder os testes exigidos pela Fiscalizagfio, devendo,a titima
estar presente durante sua execugfo. Deverdo ser fornecidas, a Fiscalizagdo os certificados de

7, teste de todos os materiais ou os certificados de iconcordancia com a Norma Brasileira. O

aceite de relatérios, certificados ou da demstencna de qualquer parte desta inspeco ndo
isentarda a CONTRATADA da responsabilidade de fomemmento do material em concordancm
com esta Especificagdo. !

Os testes serdo executados em amostras selecionadas ao acaso de cada lote de material. Os
parafusos deverdo ser submetidos ao “teste de ‘cunha e resisténcia a tragfio” e, deverdo
satisfazer as cargas minimas especificadas. Os parafusos deverdo revelar seus limites de
resisténcia pela sua quebra, quando puxados com a porca no lugar, e seus limites de resisténcia
pela sua quebra, quando puxados com a porca no lugar, e ndo pelo espagamento das roscas,
mesmo que apresentem falha acima da carga minirha de ruptura.

Agos Considerados na execugfo de fabricagido e montagem como chapas de hgac;oes seréo
ago ASTM A 36 e/ou-SAE 1010/1012,

e Perfis U dobrados — ago em SAE 1010/1012;
__ e Parafusos de ligacdes, com galvanizagio el'etrolitica;
- e Barras redondas, ASTM A 36 e/ou SAE 1020;
e Cantoneiras laminadas, ASTM A 36
4.1 — Carga e sobrecarga consideradas - Coberturas

4.1.1 — Peso proprio da estrutura de cobertura;
4.1.2 — Peso proprio da tetha, 5,00 kg/m2. .

5.0 Descrigdes da Cobertura

5.1 Estrutura de pérticos treligadas, com banzos fabricados em perfis U dobrados ACO SAE
1010/1012, e trelicadas em perfis U dobrados ém aco SAE 1010/1012.

5.2 Pilares metalicos de cobertura fabricados em perﬁs EU enrijecidos ago SAE 1010/1012,
em um total de 42 unidades; |

5.3 Capa de ligagao fabrica em ago ASTM A36 / SAE 1010;
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5.4 Chumbadores fabricados em ferro redondo, aco ASTM A36 e/ou SAE 1020;

5.5 Tergas de cobertura e fechamento lateral fabricadas em perfis EU enrijecido em ago SAE
1010/1012; F '

5.6 Travamento das ter¢as em cantoneiras em ago ASTMA36;

]

5.7 Contraventamentos em barras redondas em ago ASTM A36;

b L,
5.8 Cobertura do galpdo em telhas onduladas, comiespessura de 0,50 mm, op¢&o sem pintura;

5.9 Fixac#io das telhas com parafusos de fixacgo com revestimento ecosseal;

L
5.10 Parafusos para ligagSes principais em ago ASTM a 325 e ligagdes secundéria§ em ago
ASTM A 307, com galvanizago eletrolitica; "

5.11 Calhas em chapa galvanizada, com espessura,de 0,50 mm, opgfio sem pintura; ,
3.12 Rufos fabricados em chapas galvanizadas eSpE'essura de 0,50 mm, opg¢fio sem pintura;

5.13 A soldagem da estrutura devera ser através do processo MIG ou eletrodos revestidos de
acordo com normas AWSE-70XX. E

5.14 Pintura da Estrutura
5.14.1 Tratamento das superficies — Jateamento;

5.14.2 Pintura de fundo e acabamento — Esmalte poliuretano (PU) em uma diemﬁo de
100 micras na cor cinza N-6,5.

d
5.15 Equipamento
Sdo indicados os seguintes tipos de equipamentos :
Munck;
a) Guindauto;
b) Plataforma elevatéria;
¢) Equipamentos necessérios, etc.

5.16 Defeitos e Tolerincia de Fabricacio
]
Os corddes de solda deverfio apresentar suhperficie lisa e uniforme e obedecer as
dimensdes estabelecidas pelo projeto, ndo se admitindo, em qualquer ponto, dimensées
inferiores as especificadas. Serdo toleradas excégﬁes nas dimensdes das soldas, desde que
nfo envolvam imperfeicGes acentuadas de forma, nem provoquem deformagdes ou
tensdes de retragdo considerdveis.

g =
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A superficie das soldas de filete podera ser ligeiramente convexa, plana ou ligeiramente
concava. Exceto em cantos externos a convexidade “A superficie das soldas de topo
poderd apresentar ligeira convexidade a fim 'de assegurar plenamente a area da segéo
transversal da junta. A altura da convexidade néo deveré, neste caso, exceder 3 mm.

Serfio causa de rejei¢fio das sodas executadas defeitos como os abaixo indicados sempre
que excedam as toleréncias estabelecidas pela:Fiscalizacgo. '

1
Os defeitos superficiais das soldas executadas poderdo ser corrigidos pela [impeza ou
remogio, com ou sem aplicagdo de solda adicional. No caso dé¢ defeitos internos, tais
como trincas, inclusSes de escéria, porosidade excessiva e outros, a solda déverd ser
removida completamente em toda a zona afetada e substituida por solda isenta dos
defeitos mencionados. .

1
Soldas trincadas no sentido longitudinal deverfio ser removidas em toda a sua extensio, a
menos que, pelo emprego de método adequado, se possa determinar com seguranga os
limites da trinca para delimitag8io da zona a ser removida, que deverd ser, no minimo,
igual & extensdo da trinca, acrescida de 5 mmipara cada lado Sempre que a execuc;ao da
corregao exigir a deposi¢io de solda adicional nfo se devera utilizar eletrodo de didmetro
superior a 5 mm.
Pecas com imperfeicSes de montagem ou alinhamento poderfio ser desmembrfadas por
corte e ressoldadas. Pegas com deformagdes devidas aos efeitos do calor introduzido pela
solda poderdo ser desempenhadas por meios mecinicos ou pela aplicagéio
cuidadosamente controlada de calor; a temperatura das areas aquecidas ndo devera
exceder 650°C, \

5.16.1 Controle de Defeitos Superficiais

Controle com Liquidos Penetrantes O método consiste em, sobre a superficie
previamente limpa e isenta de graxas, dleo etc., espalhar um liquido penetrante e de
baixa tenséio superﬁcxal contendo um po fluorescente que penetra no capilar. Seca-
se a superficie e aplica-se um revelador a base de talco ou gesso o qual absorve o
liquido penetrante existente nas cavidades. Com a ajuda de uma lémpada
ultravioleta pode-se analisar as manchas formadas indicadoras dos defeitos
superficiais.

5.17 Materiais e Equipamento de Protecido

Seré obrigatdrio o uso de capacetes, luvas, oculos de protegdo, perneira e protetor tordxico
para os envolvidos com solda, esmerilhadeira ou corte, calgados de alta aderéncia e cintos
de seguranga do tipo péra-quedista. |

g
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Nas areas de jateamento serdio tomadas todas as medidas visando preservar a satide do
trabalhador, observando-se as Normas de Seguranqa e Medicina do Trabalho em
particular a NR15: “Atividades ¢ Operagdes Il;lsalubres

a) Equipamento de prote¢do individual (EPI) ¢ materiais de primeiros socc:l)rros de
acordo com legislagdo vigente;

b) Para sinalizacéio: placas, cones, bandeiras;
c) Giz.

Colunas

As colunas deverdo ser fabricadas numa pega Unica em toda a sua extensdo, ou de
conformidade com as emendas indicadas no projeto. As emendas somente poderdo ser
alteradas apos aprovacio da Fiscalizagfo e do autor do projeto.

As extremidades das colunas em contato com placas de base ou placas de topo, dt:astinadas
a fransmitir os esforgos por contato (compressdo), deverdo ser usinadas. As abas ¢ as
almas devero ser soldadas a chapa. '

As placas de base deverdo ser acabadas em atendimento aos seguintes requisitos:

a) As placas de base laminadas com espessura igual ou inferior a 50 mm poderdo ser
utilizadas sem usinagem, desde que seja obtido apoio satisfatério por contato;

b) Placas de base laminadas com espessura superior a 50 mm e inferior a 100 mm
poderfio ser desempenadas por pressdo ou aplainadas em todas as superficies de
contato, a fim de ser obtido apoio por contato satisfatério, com excegéio dfos casos
indicados nas alineas d) e €); .

¢) Placas de base laminadas com espessura superior a 100 mm, assim como bases de
pilares e outros tipos de placas de base, deverfio ser aplainadas em toda a superficie
de contato, com excegfio dos casos indicados nas alineas d) e ¢); '
1

d) ndo sera necessdrio aplainar a face inferjor das placas de base se for executado
grauteamento para garantir pleno contato com o concreto de fundagio; l

e) ndo serd necessario aplainar a face superior das placas.de base se for utilizada solda
de penetragdo total entre a placas e o pilar!

Trelicas
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As treligas deverdo ser soldadas na oficina é parafusadas no local de montagem, salvo
indicacgio contraria no projeto. De um modo geral, os banzos superiores e inferiores néo
deverdo ter emendas. Se forem necessdrias para evitar manuseio especial ou
dificuldades de transporte, as emendas serfio localizadas nos quartos de véo, As juntas
serdo defasadas ¢ localizadas nos pontos de suporte lateral ou to proximas quanto

possivel desses pontos.
I

. N ! .
As treligas deverdo ser montadas com as contraflexas em conformidade com as normas,
no caso de omissido do projeto.

|
Contraventamento das Colunas, Treligas ¢ Tergas
,
Todos os contraventamentos serfio executados de forma a minimizar os efeitos de
excentricidades nas ligagdes com a estrutura. De um modo geral, os contraventamentos
exccutados com barras redondas deverdo ser ligados as trelicas ou as vigas por meio de
_cantoneiras de fixag#o. '

Os tirantes de fechamento da cobertura, constituidos de barras redondas e cantoneiras,
deverdio prover todas as ter¢as da estrutura.

Os contraventamentos fabricados com duplas cantoneiras deverdo executados com
chapas soldadas e travejamentos espagados, de conformidade com as especificagbes.

Construcio Parafusada

Se a espessura da chapa for inferior ou no maximo igual ao didmetro nominal do
parafuso acrescido de 3 mm, os furos poderéio ser puncionados. Para espessuras maiores
os furos deverdo ser broqueados com seu didmetro final. Os furos poderdo ser
puncionados ou broqueados com didmetros menores e posteriormente usinados até os
didmetros finais, desde que os didmetros das matrizes sejam, no minimo, 3,5mm
inferiores aos didmetros finais dos furos. No serd permitido o uso de magarico para a

abertura de furos. . .

Durante a parafusagem deverdo ser utilizados parafusos provisorios para manter a
posicdo relativa das pecas, vedado o empreg($ de espinas para forgar a coincidéncia dos
furos, alarga-los ou distorcer os perfis. Coincfdéncia insuficiente deverd originar recusa
da peca pela Fiscalizagdo. i

29
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Todos os materiais e métodos de fabricagio.obedecerfo i especificagio para ci:onexﬁes
estruturais para parafusos ASTM A325, na sua mais recente edigfio. O aperto dos
parafusos de alta resisténcia sera reahzado, com chaves de impacto, torqulmetro ou
adotando o método de rotagio da porca do AISC.

Constru¢ao Soldada |

A técnica de soldagem, a execugdo, a aparéncia e a qualidade das soldas, bem como
os métodos utilizados na corregéo de defeltos deverao obedecer as se¢les!3 ¢ 4 da
AWSD 1.1 ,

As superficies a serem soldadas deverdo estar livres de escérias, graxas, rebarbas,
tintas ou quaisquer outros materiais estranhos A preparagéio das bordas por corte a gas
serd realizada, onde possivel, por magarico guiado mecanicamente. As soldas por
pontos deverio estar cuidadosamente alinha:idas e serdo de penetracgdo total. |

Deveréio ser respeitadas as indicagdes do pfojeto de fabricagdo, tais como diﬁnensﬁes,
tipo, localizagdo e comprimento de todas a§ soldas. As dimensdes e 0s comprimentos
de todos os filetes deverio ser proporcionais 4 espessura da chapa e a resisténcia
requerida.

Todas as soldas serfio realizadas pelo processo de arco submerso, de conformidade
com o “Code for Structural Welds* da AWS. Os servigos serfio executados ‘Somente
por soldadores qualificados, conforme prescri¢do do “Standard Code for Welding for
Building Construction” da AWS,

Os trabalhos de soldagem deveriio ser executados, sempre que possivel, de cima para
baixo. Na montagem e jungio de partes da'estrutura ou de elementos pré-fabricados,
o procedimento e a seqiiéncia de montagem serfio tais que evitem di:storgﬁes
desnecessdrias ¢ minimizem os esforgos de retragio. Ndo sedo possivel evitar altas
tensOes residuais nas soldas de fecho nas conexdes rigidas, o fechamento sera realizado
nos elementos de compresséo. .

Na fabricacdo de vigas com chapas soldadzlts as flanges, todas as emendas de oficina
de cada componente deverfio ser realizadas antes que seja soldado aos! demais
componentes. Vigas principais longas ou trechos de vigas principais ppoderfio
executadas com emendas de oficina, mas com ndo mais de trés subsegdes.

|
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O pré-aquecimento a temperatura adequada;deveré levar a superficie até uma distincia
de 7,5 cm do ponto de solda. Esta temperatura devera ser mantida durante a soldagem.

| !
:

A Fiscaliza¢3o podera requerer testes radiograficos em um minimo de 25% d%is soldas
executadas. Os testes serfio realizados pc:Jr laboratério independente, previamente
aprovado pela Fiscalizagdo. No caso de execugdo rejeitada, a. Contratada devera
remover e executar novamente os servicos f '

de soldagem. '

35.19 No dimensionamento da estrutura deverio ser adotadas as seguintes normas para

b
calculo: '

- NBR8800/86- Projeto e execugéo de estruturas de ago de-edificios;

- NBR6120/80- Cargas para o-célculo de estru“turas de edificacdes;

- NBR6123/88- Forgas devidas ao vento em edificagdes; '

- AWS D1.1/96- American Welding Society.c:rite'rios da AISC. '
[' .

b
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CASA DA JUVENTUDE SAO LUIZ 6ONZAGA
CNPJ: 213583120001-41
Rua Amazonas, n° 611 - Cintra - Montes Claros/M6
Caso da Sovestude Email: casajuvimoc@gmail.com
SaoLuizGonzaga Telefone: (38) 32134870 - (38) 9928-5808

CROQUI DE LOCALLIZA(;f\O

NOME DA ENTIDADE: CASA DA JUVENTUDE SAO LUIZ GONZAGA .
OBJETO: CONSTRUCAO DA COBERTURA METALICA DA QUADRA POLIESPORTIVA
LOCAL: RUA AMAZONAS, 611 - CINTRA - MONTES CLAROS -MG

PLANTA DE SITUACAC

£5C. 1:500
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